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PRINCIPE

Les électrodes sont destindes & établir un contact dlectrique avec le produit & détecter,

Elles peuwent étre utilisées avec I'un quelcongue de nos relals fonctionnant par masure de
résistance &1 doivent élre adaptées & la nature du produit (liguide ou solide).

Mous &vons rdaligé différents types d'#lectrodes pour nipondre & différents cas d'utilisation

« TYPES D'ELECTRODES POUR LIQUIDES (électrodes CIEMA)

Les decirodes de forage O 12, @ 16 o coaxiales sonl destindes a la détection des niheaun
dans les puits ou forages. Elles saront simplament suspendues par ke cible de llalson.

Lélectrode & 12 st résansde aux lorages Sroits,

Lélactrode coaxiale parmet d'élminer la terre locale : le relour du cowrant de mesure esi assurd par la
gaine du cible coaxial qul est relide & la jupe de 'élecirode,

Tierngerabung maximum ;. 300 “C,
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ELECTRODE COAXIALE

Cable coaxial @ maxi
sur isolant: 63

i Glisser Ile  bouchon
d'assemblage sur le
chble.

2= Gliszer la rondelle-joint
Mé¢opréne 1 mm.

3= Glisser la rondelle
métalligue.

4> Enlever la gaine exté-
rigure sur 19 mm,

5¢ Epanculr tresse métal-
ligue au ras da la

E:ma-.
couper au @ de la
rondelle métallique.

Bo Glisser la rondelle-joint
Méopréne 7.5 mm.

7o Dénuder I"dme sur
13 mim,

B Passer le bloc lakton
sur 'dme en laissant
celle-ci  dépasser de
5 mm.

8o Epanouir 1'dme.
10 Remonter  1"ensemble.

12 Bloguer la wis @& 4
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ELECTRODE FORAGE @ 12

AL

Céble (isolant).

@ maxi: 3.5 mm.
@ mini: 3 mm.
dénudé sur 9 &
10 mm.
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; 1o Glisser le bouchon
- d'assemblage sur le
1. céble.
i —' Er:ll.u::hi:m et corps
h a&n I'I'h" on.
. Iy:
Zn ﬁ-.;
Zi N2
=y l.}# 2o Placer la rondelle-
’hiéh,’ joint Néopréne sur
#E“ uﬁ I'extrémité de I'iso-
‘Ii;;r” lant.
N§ 25 7
fegiﬂd‘
E | ﬁ
£ - 3 Introd | rt
o Introduire la partie
o '-'-'f'qﬁ dénudée dans le
",p" trou @ 2 jusqu'a
: % I'isolant.

MIAAALRRRS m\“.

4o Serrer la vis au ras
de "électrode @ 6.

20 Introduire I'ensemble
dans le corps et
vigser le bouchon a
fond.

Electrode inox,

lupe de protection
i,

| & 12
Yy |
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ELECTRODE FORAGE @ 16
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Chble (isolantd,
B maxi: &= @ mini: a
dénudé sur 13 mm.

Glisser la bouchon
d assemblage sur le
cible.

Conducteur.
@ max. : 2 mm

Placer la rondelle-
joint Méopréne sur
extrémité de |'iso-
|t

Passer le bloc laiton
sur le conducteur
en laissant celui-ci
dépasser de 5 mm.

42 Epanouir le conduc-

bEuir.

5 Remonter I'ensemble.
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