
BNC
Instruction de montage pour connecteurs

Connecteurs BNC / BRG (code 368 208) et BNC CCA (code 368 210)

Extrémité hexagonale
pour le vissage

Filetage UST

Joint silicone
Isolateur PTFE

Compression de la tresse
sur 360°

Guide PTFE

Fixation de l'âme par vissage
Âme centrale

PRÉPARATION DU CÂBLE

1°) Dénuder le câble comme indiqué, Fig. b

2°) Couper l’âme à environ 30° afin de mieux positionner le câble dans le connecteur.

3°) Torsadez l’âme centrale afin qu’elle soit plus rigide.

4°) Rabattre d’un millimètre la tresse afin de découvrir une partie du diélectrique.
Cette phase est importante, si elle est mal effectuée, il y aura des court-circuits.

5°) Introduire le câble dans le connecteur et visser celui-ci à l’aide de l’extrémité hexagonale en poussant légèrement le câble pour l’aider.

Fig. b
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